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(§) Messerhalterung fur Schusselkutter 

@ Messerhalterung fur Schusselkutter zur radialen und 
axial en Festlegung wenigstens eines Sen nei dm esse rs auf 
einer Antriebswelle, wobei das Schneidmesser uber Hal- 
teelemente an einer Haltescheibe festlegbar und in radia- 
ler Richtung verstel I bar ist, dadurch gekennzeichnet, 

a) daft die Haltescheibe (12) eine Vertiefung (13) mit we- 
nigstens zwei parallelen, symmetrisch zur Mittelachse (Z) 
der Haltescheibe (12) ausgerichteten Seitenflachen (15) 
aufweist, 

b) daS in die Vertiefung (13) der Haltescheibe (12) zumin- 
dest eine radial verschiebbare Halterung (20) eingesetzt 
ist, die mit seitlichen Gleitflachen (21) formschlussig an 
den Seitenflachen (15) der Vertiefung (13)anliegt, 

c) daS an der Halterung (20) Halteelemente (28) ausgebil- 
detsind, - 

d) und da& zumindest ein formschlussig zvyischen einer 
Ruckenflache (22) der Halterung (20) und einer Endflache 
(14) in der Vertiefung (13) der Haltescheibe (12) etngepaft- 
tes und auswechselbares Anschlagstuck (30) angeordnet 
ist, durch welches die Halterung (20) die Haltescheibe (12) 
in Verstel I richtung (R) des Messers (50) belastet. ' 
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Beschreibung 



. Die Erfindung betrifft eine Messerhalterung fur Schiissel- 
kutter gemaB deni Oberbegriff von Anspruch 1. 

Fiir das Herstellen von Briih-, Koch- oder Rohwurstbra- 
ten werden Schiisselkutter eingesetzt. Diese besitzen meh- 
rere auf einer Antriebswelle drehfest gelagerte Schneidmes- 
ser, die das zum Teil noch gefrorene Ausgangsmaterial in ei- 
ner horizontal liegenden, ringfprmigen Schiissel mit kreis- 
bogenformigem Querschnitt zerkleinern und vermischen, 
wobei sich die Schiissel mit dem gesamten Inhalt um ihren 
Mittelpunkt dreht. Der Mischungsgrad und die Feinheit der 
Brate hangen - auBer vom Ausgangsmaterial - von der An- 
zahl und der Form der Messer, der Messergeschwindigkeit, 
der Drehgeschwindigkeit der Schiissel sowie vom Abstand 
zwischen den auBeren Messerschneidkanten und der Schiis- 
selwand ab. 1st dieser zu groB, werden die am Rand der 
Schiissel befindlichen Materialien nicht richtig erfaBt und 
geschnitten. 1st er zu gering, schlagen die Messer an der ro- 
tierenden Schiisselwand leicht an, so daB es aufgrund der 
sehr hohen Messergeschwindigkeiten zu folgenschweren 
Unfallen kommen kann. 

Bedingt durch die horizontale Kriirnmung der Kutter- 
schussel mussen die Schneidmesser, in Abhangigkeit von 
ihrer Position auf der Messerwelle, unterschiedliche Langen 
aufweisen, damit der Abstand zwischen Messerkante und 
Schiisseiwand bei alien Messer-Arten in einem fiir das Ar- 
beitsergebnis optimalen Bereich liegt. Dieser betragt z. B. 
bei Industriekuttern 1 bis 2 mm. Aufgrund der extremen 
Messerbelastungen ist jedoch ein regelmaBiges Nachschlei- 
fen der Schneidkanten und damit ein Nachstellen der Mes- 
serlangen erforderlich, denn zu groBe Spaltabstande ver- 
schlechtern die Misch- und Schneideigenschaften des 
Schiisselkutters. 

Es sind bereits Messerhalterungen bekannt, die ein indivi- 
duelles Nachstellen der Messerlange ermoglichen, indem 
die Schneidmesser tiber Halteelemente an einer Halte- 
scheibe festlegbar und in radialer Richtung verstellbar aus- 
gebildet sind. Eine solche Messerhalterung ist beispiels- 
weise in EP 0 052 547 Bl offenbart. Die auf der Antriebs- 
welle drehfest montierbare Haltescheibe besitzt ein zen- 
trisch angeordnetes Halteelement in Form einer quadrati- 
schen Erhebung. Das Schneidmesser ist mit einer langlichen 
Ausnehmung versehen und wird flach auf die Haltescheibe 
aufgelegt, wobei die Ausnehmung im MesserfuB die Erhe- 
bung der Haltescheibe aufhimmt. Um das Schneidmesser in 
einer bestimmten Position auf der Haltescheibe zu fixieren, 
wird in die Langsausnehmung ein Anschlagstuck eingesetzt, 
so daB sich das Messer beim Rotieren um die Antriebswelle 
uber das Anschlagstuck an dem Halteelement abstiitzt. Eine 
derartige Messerhalterung. erfordert jedoch speziell an die 
Haltescheibe angepaBte Schneidmesser, um die Messer- 
lange mit Hilfe der Anschlagstucke einstellen zu konnen. 

Eine andere Messerhalterung besitzt, wie beispielsweise 
in EP 0 238 953 B 1 beschrieben, eine Haltescheibe, an der 
die Schneidmesser paarweise diametral einander gegen- 
iiberliegend befestigt sind. Jedes Messerblatt weist am Mes- 
serfuB einen ersten Bolzen auf, der als Schwenklager in der 
Haltescheibe eingreift. Ein zweiter stufenformiger Bolzen 
ist in radialem Abstand vom ersten Bolzen mittels einer 
Schraube an dem Messerblatt festgelegt und entlang einer 
kreisbogenformigen Langsausnehmung verstellbar. Er sitzt 
ebenfalls paBgenau in einer entsprechenden Ausnehmung in 
der Haltescheibe. An der die abstehenden Bolzen aufwei- 
senden Oberflache der Messerblatter und an der dieser zuge- 
ordneten Stirnflache des verstellbaren Bolzens sind parallel 
verlaufende, stegformige oder keilformige Rippen vorgese- 
hen, die formschliissig ineinandergreifen, so daB die beim 



Schneidvorgang auftretenden Fliehkrafte von der Verzah- 
nung aufgenommen werden. Zur Verstellung der Messer- 
lange wird der Bolzen von dem Messerblatt gelost und ent- 
sprechend der Verzahnung versetzt, wobei das Messerblatt 
5 um den ersten Bolzen ein- bzw. ausschwenkt. 

Bei einer aus DE 35 18 530 C2 bekannten Messerhalte- 
rung sind nicht die Messerblatter, sondem die Haltescheiben 
mit Zahnbereichen versehen. Die Langen verstellung erfolgt 
in radialer Richtung durch Versetzen zweier symmetrisch 

10 zur Mittelachse der Verstellrichtung angeordneter Haltebol- 
zen, die mit entsprechenden Stirnverzahnungen paBgenau in 
die Zahnbereiche der Haltescheibe eingreifen und jeweils 
mittels einer Schraube und einem. Mutterstiick axial gesi- 
chert sind; Die Messerblatter haben am MesserfuB Ausneh- 

15 mungen zur Aufnahme der Haltebolzen, so daB die radial 
nach auBen wirkenden Fliehkrafte ebenfalls von den Ver- 
zahnungen aufgenommen werden. 

Die Herstellung derartiger Verstellvorrichtungen ist auf- 
wendig und problematisch, da die Verzahnungen exakt 

20 gleichmaBig ausgebildet werden mussen. Sind die Toleran- 
zen zu eng, kann es Schwierigkeiten beim Versetzen der 
Bolzen geben, indem diese z. B. nicht in jeder erforderli- 
chen Position plaziert werden konnen. Zudem mussen die 
Zahnbereiche oft und auBerst gnindlich gereinigt werden, 

25 was ohnehin sehr aufwendig ist. Bereits geringste Schmutz- 
reste konnen ein vollstandiges Eingreifen der Rippen inein- 
ander verhindern. Sind die Toleranzen dagegen zu groB, 
konnen sich die Messer beim Anfahren oder Abbremsen 
verschieben, was einerseits zu Unwuchten und andererseits 

30 zur Veranderung eines bereits eingestellten Messerabstan- 
des zur Schiisselwand fiihren kann. Die erforderliche Be- 
triebssicherheit ist dann nicht gewahrleistet. 

Aus EP 0 312 748 A2 geht eine Verstellvorrichtung fiir 
Kuttermesser hervor, bei der zwei diametral zueinander an- 

35 geordnete Schneidmesser zwischen einer Grundscheibe und 
einer Verstellscheibe auf einer antreibbaren Welle befestigt 
sind. Die Grundscheibe weist zwei um 180° versetzt ange- 
ordhete Bolzen auf, an denen die Messerblatter schwenkbar 
gelagert sind. Die Verstellscheibe hat zwei die Bolzen der 

40 Grundscheibe aufnehmende Langlocher und ebenfalls zwei 
versetzt angeordnete Bolzen, die in Langsausnehmungen 
der Messerblatter eingreifen. Verstellt und arretiert werden 
die Messer mittels Stiftschrauben, die jeweils in einer vom 
auBeren Umfangsrand der Verstellscheibe bis zu den Lang- 

45 lochern verlaufenden Gewindebohrung gefuhrt sind. Dort 
stiitzen sie sich an den in die Langlocher hineinragenden 
Bolzen der Grundscheibe ab, so daB durch Verdrehen der 
Stiftschrauben die Messerblatter verschwenkt werden. Die 
Fliehkraft der Messer muB allein von den Stiftschrauben 

50 aufgenommen werden, was schnell zu Ermudungserschei- 
nungen der Gewinde fiihren kann. Zudem ist der fertigungs- 
technische Aufwand sehr hoch, insbesondere die Anferti- 
gung der Verstellscheiben. Ein weiterer Nachteil besteht 
darin, daB die Bohrungen fiir die Stiftschrauben nach auBen 

55 gerichtet sind. Die Offnungen setzen sich rasch mit Verun- 
reinigungen zu, die nur miihsam entfernt werden konnen. 
Ein Verstelien der Messerblatter ist aber nur moglich, wenn 
die Schrauben frei zuganglich sind. 

Es ist ein wichtiges Ziel der Erfindung, eine verstellbare 

60 Messerhalterung zu entwickeln, die mit einfachen konstruk- 
tiven Mitteln ein exaktes Justieren der Messerlange ermog- 
licht und dabei eine hohe Betriebssicherheit gewahrleistet. 
Ferner sollen die Messer bruchsicher und korrosionsge- 
schiitzt gehaltert werden. Die Erfindung bezweckt auBer- 

65 dem, die Hygiene der Messerhalterung weiter zu verbessern. 
Hauptmerkmale der Erfindung sind im kennzeichnenden 
Teil von Anspruch 1 angegeben. 

Bei einer Messerhalterung fiir Schiisselkutter zur radialen 



DE 196 06 188 C 2 



und axialen Festlegung wenigstens eines Schneidmessers 
auf einer Antriebswelle, wobei das Schneidmessef iiber Hal- 
teelemente an einer Haltescheibe festlegbar und in radialer 
Richtung verstellbar ist, sieht die Erfindung laut Anspruch 1 
vor, da6 die Haltescheibe eine Vertiefung mit wenigstens 
zwei parallelen, symmetrisch zur Mittelachse der Halte- 
scheibe ausgerichteten Seitenflachen aufweist, daB in die 
Vertiefung der Haltescheibe zurnindest eine radial ver- 
schiebbare Halterung eingesetzt ist, die mit seitlichen Gleit- 
flachen formschliissig an den Seitenflachen der Vertiefung 
anliegt, daB an der Halterung Halteelemente ausgebildet 
sind, und daB zurnindest ein formschliissig zwischen einer 
Ruckenflache der Halterung und einer Endflache in der Ver- 
tiefung der Haltescheibe eingepaBtes und auswechselbares 
Anschlagstiick angeordnet ist, durch welches die Halterung 
die Haltescheibe in Verstellrichtung des Messers belastet. 
Die auf die Schneidmesser wahrend des Betriebes einwir- 
kenden Fliehkrafte werden jeweils von den Halteelementen 
auf die radial verschiebbare Halterung und von dieser uber 



Andererseits kann die Ruckenflache der Halterung selbst ei- 
nen Endanschlag bilden, so daB beispielsweise fur die 
groBte einstellbare Messerlange auf ein Anschlagstiick ver- 
zichtet werden kann. Um die Verstellbarkeit der Halte- 
. 5 scheibe zu gewahrleisten, weist die Halterung laut Anspruch 
. 5 stufehformige Bohrungen auf, die langlich ausgebildet 
sind. 

Von besonderem Vorteil ist die Ausgestaltung nach An- 
spruch 6. Danach ist das Anschlagstiick formschliissig zwi- 
10 schen der Ruckenflache der Halterung und der Endflache 
der Haltescheibe eingepaBt. Es greift ferrier formschliissig in 
eine Umfangsaussparung in der Ruckenflache der Halterung 
ein. Dadurch laBt es sich schnell und einfach in die Halte- 
scheibe einsetzen, ohne daB auf das Eingreifen von Rippen 
15 in bestimmte Zahnbereiche geachtet werden muB. Dement- 
sprechend sind auch keine unnotigen Vertiefung en oder Ril- 
len vorhanden, die nur miihsam sauber zu halten waren. Da- 
mit auch das Anschlagstiick nicht beim Montieren der Mes- 
serhalterung herausf alien kann, kann es gemaB dem Merk- 



das Anschlagstiick auf die Haltescheibe ubertragen. Zusatz- 20. mal des Anspruchs 7 mittels einer Schraube an der Halte- 

liche Stiitz- oder Befestigungselemente, wie Schrauben, scheibe festgelegt seih. 

Haltebolzen oder Rastvertiefungen, sind bei dieser auBerst Konstruktiv ist es giinstig, wenn die Halteelemente nach 

einfachen und robusteri Anordnung nicht mehr notwendig. . Anspruch 8 an der Halterung befestigte Bolzen sind, die in 

Vielmehr liegen Halterung und Anschlagstiick unmittelbar formgleiche Aussparungen im MesserfuB eines Schneid- 

aneinander, so daB kein Bewegungsspiel mehr vorhanden 25 messers eingreifen. Diese einfach zu realisierende MaB- 



ist. Ein nachtragliches Verschieben der Halteelemente ist 
unmoglich, was eine hohe Betriebssicherheit gewahrleistet. 
Die Einstellung der Messerlange erfolgt durch einfaches 
Auswechseln des Anschlagstiicks. Die Halterung ermog- 
licht den Einsatz. beliebiger Messerformen und -arten, da 
sich die Halteelemente unabhangig von der Haltescheibe be- 
quem an einen bereits vorhanderien MesserfuB anpassen las- 
sen. Die Messerlange kann nahezu kontinuierlich eingestellt 
werden, denn das VersatzmaB des Messers hangt lediglich 



. nahme gewahrleistet einen sicheren Halt der Messer an der. 
Haltescheibe. Die Messer lassen sich rasch und ohne 
Schwierigkeiten auswechseln. Ordnet man die Bolzen zu- 
dem symmetrisch zur Mittelachse der Haltescheibe an, las- 
30 sen sich die Messer beliebig untereinander austauschen. Die 
Anschaffung und Lagerhaltung der Schneidmesser wird 
iibersichtlich und kostengiinstig, weil alle Messer identisch 
ausgebildet sein konnen. 

Um die Messer umfangsversetzt zueinander auf der An- 



von der Breite des Anschlagstiicks ab, die sich beliebig fein 35 triebswelle anordnen zu konnen, sieht die Ausgestaltung 



abstufen laBt. Raststellungen miissen nicht eingehalten wer- 
den. Fehler beim Montieren der Messerhalterung werden 
zuverlassig vermieden. Die Ausbildung der Vertiefung mit 
wenigstens zwei parallelen, vorzugsweise symmetrisch zur 
Mittelachse der Haltescheibe ausgerichteten Seitenflachen 
sorgt fur einen sicheren Seiten- und Fiihrungshalt der Halte- 
rung in der Haltescheibe. Die auf das Messer einwirkenden 
Krafte werden daherexakt radial auf die Haltescheibe uber- 
tragen, ohne daB Seiten- oder Querkrafte auftreten, welche 
die gesamte Vorrichtung belasten wiirden. Die Betriebssi-, 
cherheit ist weiter erhoht. . 

GemaB einer Ausgestaltung nach Anspruch 2, kann die 
Halterung ein in der Vertiefung verschiebbares Ringsegment 
sein, das mit seitlichen Gleitflachen formschliissig an den 



nach Anspruch 9 vor, daB die Haltescheibe eine zentrisch 
ausgerichtete, 24-eckige Ausnehmung zur Auf nahme einer 
6-eckigen Antriebswelle aufweist. 

Einen weiten Verstellbereich der Messer erlangt man 
40 durch die Ausgestaltung nach Anspruch 1 0. Danach sind die 
* Innenradien der als Ringsegmente in die Vertiefung der Hal- 
tescheibe eingesetzten Halterungen zusammen jgroBer als 
der Durchmesser der Ausnehmung der Haltescheibe. 

Eine Weiterbildung nach Anspruch 11 besteht darin, daB 
45 die Haltescheibe von einem Auswuchtring umschlossen ist, 
der form- und kraftschlussig mit der Haltescheibe verbun- 
den ist. Schraubverbindungen sind nicht mehr vorhanden/ 
die durch Uberbelastungen die Betriebssicherheit gefahrden 
konnten. Dariiber hinaus ist die Montage erheblich verein- 



Seitenflachen der Vertiefung anliegt. Auf diese Weise ist die 50 facht, dehn Haltescheibe und Auswuchtring miissen ledig- 
Halterung prazise und sicher in der Haltescheibe gefuhrt. lich ineinander gesteckt werden. Zum Auswuchten der Mes- 

Seitliche Verschiebungen, die zu Unwuchten fiihren konn- serhalterung weist der Auswuchtring gemaB Anspruch 12 

ten, sind nicht moglich. Der fertigungstechnische Aufwand . auf einem konzentrischen Lochkreis angeordnete Bohrun- 

ist aujBerst gering. Hierzu tragt auch die Ausgestaltung von gen auf . In diese lassen sich die Auswuchtgewichte bequem 

Anspruch 3 bei, wonach die Vertiefung in der Haltescheibe 55 einstecken. 



rechteckig mit kreisbogenformigen Endflachen ausgebildet 
ist. 

In einer Ausgestaltung gemaB Anspruch 4 ist vorgesehen, 
daB die Halterung mit wenigstens einer Schraube an der 
Haltescheibe befestigbar ist und eine zur Endflache der Hal- 
tescheibe formgleiche Ruckenflache hat. Dies erleichtert die 
Handhabung der Messerhalterung, insbesondere deren Ein- 
bau in den Schiisselkutter. Die der Vertiefung der Halte- 
scheibe angepaBte Ruckenflache. der Halterung gewahrlei- 



60 



Einen Vorteil bietet die Ausgestaltung nach Anspruch 13, 
wonach der Auswuchtring aus einem elastischen Werkstoff 
gefertigt ist. Eigenschwingungen der Schneidmesser, die 
durch die seitliche Zufuhrung des Schneidguts entstehen, 
werden von dem federelastischen Ring zuverlassig ge- 
dampft, was sich giinstig auf die Betriebssicherheit aus- 
wirkt. Die zwischen Metallflachen haufig auftretende Loch- 
fraBkorrosion an den Schneidmessem wird verhindert. 
Durch die vorteilhafte Weiterbildung nach Anspruch 14, 



stet eirien groBen Verstellweg innerhalb der Vertiefung und 65 wonach Haltescheibe, Auswuchtring und Halterung eine 

damit einen groBen Verstellbereich der Messerlangen. Die plane Auflageflache bilden, auf der die Schneidmesser mit 

Messer konnen problemlos einer beliebigen Position auf der ihren MesserfiiBen formschliissig aiifliegen, konnen die 

Messerwelle angepaBt und sehr oft nachgeschliffen werden. Messer die Halterung dicht abschlieBen und es konnen da- 
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durch keine Verunreinigungen eindringen. Ferner lassen 
sich die Messer mit einfachen Mitteln rasch und sicher befe- 
stigen, so daB keine unerwiinschten Hebelkrafte entstehen. 

Laut Anspruch 15 konnen die MesserfuBe stirnseitig rnit 
den Halterungen biindig abschlieBen. Dadurch ist es mog- 5 
lich, auf einer Halterung zwei entgegengesetzt ausgerichtete 
Messer anzubringen. Die Messer liegen beide auf einer 
Hohe und lassen sich unabhangig voneinander in der Lange 
verstellen. 

Um eine gute seitliche Fuhrung der Schneidmesser in der 10 
Halterung zu gewahrleisten, kann der Auswuchtring laut 
■ Anspruch 16 seitliche Absatze aufweisen, an denen die 
MesserfuBe mit Seitenflachen formschliissig anliegen. Ein 
Verdrehen oder Verkanten der Messer ist daher nicht mog- 
lich. 15 

Eine Ausgestaltung gemaB Anspruch 17 sieht vor, daB die 
MesserfuBe stirnseitig zumindest einen Fortsatz trageh und 
daB sie mit diesen gegenseitig im Eingriff stehen. Ein fal- 
sches Einbauen der Messer kann dadurch auf uberaus einfa- 
che Weise zuverlassig verhindert werden. Die Fortsatze der 20 
MesserfuBe konnen gemaB Anspruch 18 jeweils form- 
schliissig an einer Seitenflache eines gegeniiberliegenden 
MesserfuBes anliegen, so daB sich die Messer daran gegen- 
seitig abstiitzen und seitlich fiihren. 

Bevorzugt sind die MesserfuBe der Schneidmesser laut 25 
Anspruch 19 an die Befestigungs- und Fuhrungselemente 
angepaBt, was neben einem zuverlassigen Sitz eine gute und 
stabile Fuhrung gewahrleistet. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich aus der folgenden Beschreibung von Ausfuhrungsbei- 30 
spielen anhand der Zeichnungen. Es zeigt: 

Fig. 1 eine raumlich auseinander gezogene Darstellung 
einer Messerhalterung mit diametral angeordneten Schneid- 
messern, 

Fig. 2 eine schematische Draufsicht auf eine Messerhalte- 35 
rung mit einem Schneidmesser, 

Fig. 3 eine Schnittansicht entlang der Linie EE-HI in Fig. 

2, 

Fig. 4 eine Schnittansicht endang der Linie IV-IV in Fig. 
2 und 40. 

Fig. 5 eine schematische Draufsicht auf eine Messerhalte- 
rung mit zwei Schneidmessern. 

Die in Fig. 1 dargestellte verstellbare Messerhalterung 10 
besteht aus einer Haltescheibe 12, zwei Haltesegmenten, 
zwei Anschlagstiicken 30 sowie einem die Haltescheibe 12 45 
umschlieBenden Auswuchtring 40. Sie dient zur radialen 
und axialen Festlegung von Schneidmessern 50, die zusam- 
men mit der Messerhalterung 10 ein Messerpaket 11 bilden, 
das auf einer (nicht dargestellten) Antriebswelle montiert 
werden kann. Dazu besitzt die Haltescheibe 12 eine zentri- 50 
sche, vorzugs weise 24-eckige Ausnehmung 19. Die An- 
triebswelle ist sechseckig ausgebildet, so daB die einzelnen 
Messerpakete 11 umfangsversetzt zueinander auf der Welle 
angeordnet werden konnen, beispielsweise in Schritten von 
30°, 60° oder 90°. Anzahl und Anordnung der Schneidmes- 55 
ser 50 lassen sich schnell und einfach dem zu fertigenden 
Produkt anpassen, wie es Schneidleistung, Feinheit der 
Brate bzw. Emulsionen sowie die entsprechenden Kutterzei- 
ten erfordern. 

Zentrisch zu der Ausnehmung 19 hat die Haltescheibe 12 60 
eine im wesentlichen rechteckige Vertiefung 13 mit kreisbo- 
genformigen Endflachen 14 und parallel zueinander verlau- 
fenden Seitenflachen 15. Diese liegen symmetrisch zur Mit- 
telachse Z der Scheibe 12. In die Vertiefung 13 sind, wie 
Fig. 2 zeigt, zwei Haltesegmente als Halterungen 20 fur die 65 
Schneidmesser 50 spiegelbildlich eingesetzt. Sie sind als 
Ringsegmente mit parallelen, seidichen Gleitflachen 21 aus- 
gebildet, die an den Seitenflachen 15 der Vertiefung 13 an- 



liegen. Dadurch sind sie in radialer Richtung R verschieh- 
bar. Die Ruckenflache 22 der Haltesegmente ist der Run- 
dung der Endflache 14 angepaBt, wahrend die Innenradien 
beider Segmente zusammen groBer sind als der Durchmes- 
ser D der Ausnehmung 19, Schiebt man daher die Halteseg- 
mente in radialer Richtung R nach auBen, liegen die Riik- 
kenflachen 22 der Segmente formschliissig an den Endfla- 
chen 14 der Vertiefung 13 an. Schiebt man sie nach innen, 
bleibt die Ausnehmung 19 zur Aufnahme der Antriebswelle 
vollstandig frei. 

Die Hohe der Haltesegmente ist der Vertiefung 13 in der 
Haltescheibe 12 angepaBt, so daB die Segmente mit der Hal- 
tescheibe 12 eine plane Auflageflache A bilden und die 
Schneidmesser 50 mit ihren MesserfuBen 51 flach auf der 
Halterung 10 aufliegen konnen. 

An den Haltesegmenten sind jeweils zwei Bolzen als Hal- 
teelemente 28 befestigt, die vorzugsweise symmetrisch zur 
Mittelachse Z der Haltescheibe 12 angeordnet sind. Die Bol- 
zen greifen in entsprechende Ausnehmungen 53 in den Mes- 
serfuBen 51 der Schneidmesser 50 ein, so daB letztere in ra- 
dialer Richtung R an den Halterungen 20 festliegen und 
zwar derart, daB die MesserfuBe 51 stirnseitig mit den Hal- 
tesegmenten biindig abschlieBen. Die auf die Messer 50 ein- 
wirkenden Fhehkrafte werden somit iiber die Halteelemente 
28 auf die Halterungen 20 iibertragen. 

Durch einfaches Verschieben der Halterungen 20 inner- 
halb der Vertiefung 13 yerandert man die radiale Lange L 
der Schneidmesser 50. Diese ist am kleinsten, wenn die ge- 
geniiberliegenden Haltesegmente bzw. die daran gehalterten 
MesserfuBe 51 in der Mitte der Haltescheibe 12 stirnseitig 
stumpf aneinander stoBen. Sie ist am groBten, wenn die Hal- 
terung 20 an der Endflache 14 der Vertiefung 13 anschlagt. 
Die FUehkrafte eines Messers 50 werden somif unmittelbar 
von der Haltescheibe 12 aufgenommen. Schrauben oder 
sonstige Rast- bzw. Befestigungselemente werden nicht be- 
lastet. 

Eine Einstellung bzw. Verstellung der radialen Messer- 
lange L, entsprechend der Position eines Messers 50 auf der 
Antriebswelle, erfolgt durch einfaches Einsetzen eines An- 
schlagstiicks 30 zwischen die Ruckenflache 22 der Halte- 
rung 20 und der Endflache 14 der Vertiefung 13. Dabei ist 
eine AuBenflache 31 des Anschlagstiicks 30 der Rundung 
der Endflache 14 angepaBt, so daB die Fhehkrafte der Mes- 
ser 50 von den Halterungen 20 iiber die Anschlagstucke 30 
groBflachig und sicher auf die Haltescheibe 12 ubertragen 
werden. Ein nachtragliches Verrutschen der Halterung 20 ist 
nicht mehr moglich, was eine auBerordentlich hohe Be- 
triebssicherheit gewahrleistet. Die als Verstellstucke ausge- 
bildeten Anschlagstucke 30 ermoglichen eine nahezu stu- 
fenlose Verstellung der Messerlange L, weil das VersatzmaB 
der Halterung 20 lediglich von der Breite der Anschlag- 
stucke 30 abhangt. Diese laBt sich beliebig fein bemessen, 
beispielsweise in Stufen von 1 mm oder 0,5 mm. Zur Unter- 
scheidung der einzelnen Anschlagstucke 30 erhalten die 
zweckmaBig eine GroBenkennzeichnung 35, beispielsweise 
in Form einer Kenn-Nummer. In Fig. 2 ist in der rechten 
Bildhalfte ein Verstellstuck der GrdBe 10, in der linken Bild- 
halfte ein Verstellstuck einer GroBe 1 eingesetzt. Die Kenn- 
Nummer 35 gibt somit unmittelbar das VersatzmaB der Hal- 
terung 20 in der Vertiefung an. Um ein seitliches Auswei- 
chen der Anschlagstucke 30 zu verhindern, weisen die Hal- 
terungen 20 in ihrer Ruckenflache 22 eine Umfangsausspa- 
rung 26 auf, in die ein Anschlagstiick 30 paBgenau eingrei- 
fen kann. 

Damit die Halterungen 20 und die Anschlagstucke 30 bei 
der Handhabung bzw. bei der Montage des Messerpakets 11 
nicht herausfallen, sind sie jeweils miftels Schrauben 24, 32 
an der Haltescheibe 12 befestigt. Dazu besitzen Halterung 
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20 und Verstellstiick 30 jeweils stufenformige Bohrungen Versteckte Bohrungen, oder freiliegende Offnuhgen, in de- 

25, 33 zur vollstahdigen Aufnahme der Schrauben 24, 32, nen sich Schmutzreste ablagem konnen, sind nicht vorhan- 
wahrend die Haltescheibe entsprechende Gewindebohrun- den, was eine wesentlich verbesserte Hygiene ermoglicht. 

gen 18 aufweist, in welche die Schrauben 24, 32 eingreifen Die verwendeten Materialien verhindem zuverlassig das 

(sieheFig. 3 und Fig. 4). Die Bohrungen 25 in den Hal terun- .5 Ros ten der Messer. 

gen 20 sind langlich ausgebilde^ urn ein Verstellen der Hal- Die Schneidmesser 50 haben stets eine der Schusselform 

tesegmente in radialer Richtung zu ermoglichen. Die angepaBte Gestalt; ihre Geometrie ist dem zu verarbeitenden 

Schneidmesser 50 werden jeweils mit einer Senkkopf- Gut anpaBbar bzw. anzupassen. Es konnen Messer verschie- 

schraube 55 an einer Halterung 20 festgelegt, das eine ent- denster Art, beispielsweise Zack- und/oder Sichelmesser 

sprechende Gewindebohrung 29 besitzt. 10 verwendet werden. Ferner kann die ^Vertiefung 13 z. B. qua : 

. Jedes Messerpaket 11 mu8 nach einer Zerlegung und ins- dratisch ausgebildet sein, wobei die Halterungen 20 rechtek- 

besondere nach dem Schleifen der Schneidmesser 50 ent- kig.gestaltet sind. Werden die Seitenflachen 15 der Vertie- 

sprechend seiner Position auf der Antriebswelle neu einge- fung 13 und die Gleitflachen 21 der Halterungen 20 schrag 

stellt und ausgewogen (ausgewuchtet) werderi: Das Einstel- angestellt, so kann auf die Festlegung der Halterungen 20 in 

len der Messerlange L erfolgt in einfacher Art und Weise 15 der Vertiefung 13 mittels Schrauben 24 ganzlich verzichtet 

durch die geeignete Auswahl eines Anschlagstucks 30, das werden. Zur Festlegung der Schneidmesser 50 an den Halte- 

zwischen Halterung 20 und Haltescheibe 12 eingesetzt wird. rungen 20 kdnnen-die MesserfuBe 51 altematfv zu den Bol- 

- Fur das Auswuchten eines Messerpakets 11 sind in dem die zen (nicht gezeigte) Abkropfungen aufweiseh, die in zuge- 

Haltescheibe 12 umschlieBenden Auswuehtring 40 Bohrun- ordnete Aussparungen in den Halterungen 20 eingreifen 

gen 41 zur Aufhahme von Auswuchtgewichten 48 vorhan- 20 oder diese einfach hintergreiferi. 

den. y Man erkennt, daB eine Messerhalterung 10 fur Schussel- 

Der Auswuehtring 40 bestehf vorzugs weise aus einem im kutter zur Aufnahme, wenigstens. eines Schneidmessers 50 

Lebensmittelbereich zugelassenen elastischen KunststofF, erfindungsgemaB eine von einem Auswuehtring 40 um- 

der zur Unterdriickung von Eigenschwingungen der Messer schlossene Haltescheibe 12 mit einer zentrischen Vertiefung 

50 dampfende Eigenschaften aufweist. Er wird form- und 25 13 besitzt, in der zumindest eine verschiebbare Halterung 20 

kraftschliissig auf die Haltescheibe 12 aufgesteckt, wobei eingesetzt ist. An diesem sind Halteelemente 28 vorzugs- 

Haltescheibe 12 und Auswuehtring 40 jeweils einen Absatz . weise in Form yon zylindrischen Bolzen vorgesehen, die das 

16 bzw. 43 aufweisen, die plan aufeinander liegen. An ihrem Messer 50 in radialer Richtung halten. Die Vertiefung hat 

auBeren Umfangsrand hat die Haltescheibe eine Nut 17, in parallele Seitenflachen 15, an denen die Halterungen 20 mit 

die ein O-Ring 45 eingesetzt ist. Dieser sorgt fur eine feste 30 Gleitflachen 21 anliegen. Runde Endflachen 14 der Vertie- 

Verbindung von Auswuehtring 40 und Haltescheibe 12. fung dienen als Anschlagflachen fur die Halterungen 20 

Fiir eine verbesserte seitliche Fuhrung der Schneidmesser und/oder fur Anschlagstucke 30, die forrnschlussig zwi- 

50 in Verstellrichtung R sind an den Seiten des Auswucht- schen einer Ruckenflache 22 des Haltesegments 20 und der 

rings 40 Absatze 47 vorhanden, die an gerade ausgebildeten Endflache 14 der Haltescheibe 12 eingepaBt sind. Zur Auf- 

Seitenflachen 52 der MesserfuBe 51 anliegen, wobei deren 35 nahme des Verstellstucks 30 weist die Ruckenflache 22 zu- 

Dicke geringfugig groBer ist als die Hohe der Absatze 47. satzlich eine Umfangsaussparung 26 auf. Der die Halte- 

In einer anderen Ausf^hrungsform, dargestellt in Fig* 5, scheibe 12 umschlieBende Auswuehtring 40 aus Kunststoff 

wird der Auswuehtring 40 - biindig mit der Auflageflache A hat Bohrungen 41 zur Aufhahme von Auswuchtgewichten 

- flach ausgebildet,. was die Fertigurig vereinfacht. Die 45. Haltescheibe 12, Auswuehtring 40 und- Halterung 20 bil- 

formschlussig aufliegenden MesserfuBe 51 sind an einer 40 den eine plane Oberflache. 
Seite 52 abgeflacht und tragen einen tiber die Stirnseite 54 

hinausragenden Fortsatz 58, Finger o. dgl. Dieser hat eine Bezugszeichenliste 

Innenflache 59, die an der Seitennache 52 eines gegenuber- 

Uegend angeordneten Messers 50 formschliissig anliegt. . A Auflageflache 

Auf diese Weise stutzen sich die auf die Bolzen (Halteele- 45 D Durchmesser 

mente 28) aufgesetzten Messer 50 gegenseitig ab. Durch die MMittelpunkt 

zusatzHche Fuhrung der Messer 50 konnen diese beim Ver- R VersteUrichtung 

stellen nicht verkanten', was die Handhabung der Messerhal- . Z Mittelachse 

terung 10 weiter vereinfacht. ' 10 Messerhalterung 

Fiir bestimmte Anwendungen ist es erforderlich, auf den 50 11 Messerpaket 

ersten beiden Positionen der Antriebswelle Messerhalterun- 12 Haltescheibe 

gen 10 mit nur einem Schneidmesser 50 zu befestigen. 13 Vertiefung 

Durch den vergroBerten axialen Messerabstand ist sicherge- 14 Endflache .. • ' ' ' 

steUt, daB selbst stuckiges Verarbeitungsgut, wie z. B. tief- 15 Seitenflachen 

gefrorenes Reisch, von dem Schneidsystem zuverlassig und 55 16 Absatz 

ohne Stauungen eingezogen wird. Zum Gewichtsausgleich 17 Nut 

auf der Messerhalterung 10 wird anstelle eines zweiten 18 Gewindebohrung 

Schneidmessers 50 eine (nicht gezeigte) Fiillscheibe auf das 19 Ausnehmung 

freie Haltesegment aufgesetzt und mittels einer Schraube 20 Halterung 

befestigt. Deren Form entspricht im wesendichen den Mes- 6b 21 Gleitflachen 

. serfuBen 51 der Messer 54, so daB die Fiillscheiben in glei- 22 Ruckenflache 

cher Weise radial verstellt werden konnen. 24 Schraube 

» * • • • 

Wesentliche Vorteile der Erfindung beruhen darauf, daB 25 Bohrung 

aufgrund des einfachen mechanischen Aufbaus eine grofifla- 26 Umfangsaussparung 

chige und sichere Ubertragung der Fliehkrafle yon den Hal- 65 28 Halteelement v . , 

teelementen 28 der Halterungen 20 iiber die Anschlagstucke 29 Gewindebohrung - 

30 auf die Haltescheibe 12 erfolgt. AUe verwendeten Bau- 30 Anschlagstiick 

teile habe groBe glatte Rachen die leicht zu reinigeh sind. 31 AuBenflache 

* " • 

... . . • 

■ * . ■ • 
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32 Schraube 

33 Bohrung 

35 Kennzeichnung 

40 Auswuchtring 

41 Bohrungen 
43 Absatz 

45 O-Ring 

47 Absatz 

48 Auswuchtgewicht 

50 Schneidrnesser 

51 MesserfuB 

52 Seitenflache 

53 Aussparung 

54 Stirnseite 

55 Schraube 

58 Fortsatz 

59 Innenflache 



Patentanspriiche 



10 



15 



20 



1 . Messerhalterung fur Schiisselkutter zur radialen und 
axialen Festlegung wenigstens eines Schneidmessers 
auf einer Antriebs welle, wobei das Schneidrnesser iiber 

. Halteelemente an einer Haltescheibe festlegbar und in 
. radialer Richtung verstellbar ist, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, 

a) daB die Haltescheibe (12) eine Vertiefung (13) 
mit wenigstens zwei parallelen, syinmetrisch zur 
Mittelachse (Z) der Haltescheibe (12) ausgerich- 
teten Seitenflachen (15) aufweist, 30 

b) daB in die Vertiefung (13) der Haltescheibe 
(12) zumindest eine radial verschiebbare Halte- 
rung (20) eingesetzt ist, die mit seitlichen Gleitfla- 
chen (21) formschliissig an den Seitenflachen (15) 
der Vertiefung (13) anliegt, 35 

c) daB an der Halterung (20) Halteelemente (28) 
ausgebildet sind, 

d) und daB zumindest ein formschliissig zwi- 
schen einer Ruckenflache (22) der Halterung (20) 
und einer Endflache (14) in der Vertiefung (13) 40 
der Haltescheibe (12) eingepaBtes und auswech- 
selbares Anschlagstiick (30) angeordnet ist, durch 
welches die Halterung (20) die Haltescheibe (12) 

in Verstellrichtung (R) des Messers (50) belastet. 

2. Messerhalterung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB die Halterung (20) ein in der Vertiefung 
(13) verschiebbares Ringsegment ist. 

3. Messerhalterung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vertiefung (13) in der Halte- 
scheibe (12) rechteckig mit kreisbogenformigeh End- 50 
flachen (14) ausgebildet ist. 

4. Messerhalterung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Halterung (20) mit wenigstens 
einer Schraube (24) an der Haltescheibe (12) befestig- 
bar ist und eine zur Endflache (14) der Haltescheibe 55 
(12) formgleiche Ruckenflache (22) hat. 

5. Messerhalterung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Halterung (20) stufenformige Boh- 
rungen (25) aufweist, die langlich ausgebildet sind. 

6. Messerhalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 60 
dadurch gekennzeichnet, daB das Anschlagstiick (30) 
formschliissig zwischen der Ruckenflache (22) der 
Halterung (20) und der Endflache (14) der Halte- 
scheibe (12) eingepaBt ist und formschliissig in eine 
Umfangsaussparung (26) in der Ruckenflache (22) der 65 
Halterung (20) eingreift. 

7. Messerhalterung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Anschlagstiick (30) mittels einer 



Schraube (32) an der Haltescheibe (12) festgelegt ist. 

8. Messerhalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Halteelemente (28) 
an der Halterung (20) befestigte Bolzen sind, die in 
formgleiche Aussparungen (53) im MesserfuB (51) ei- 
nes Schneidmessers (50) eingreifen und symmetrisch 
zur Mittelachse (Z) der Haltescheibe (12) angeordnet 
sind. 

9. Messerhalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Haltescheibe (12) 
eine zentrisch ausgerichtete, 24-eckige Ausnehmung 
(19) zur Aufnahme einer 6-eckigen Antriebswelle auf- 
weist. 

10. Messerhalterung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Innenradien der als Ringseg- 
mente in die Vertiefung (13) der Haltescheibe (12) ein- 
gesetzten Haiterungen (20) zusammen groBer sind als 
der Durchmesser (D) der Ausnehmung (19) der Halte- 
scheibe (12). 

1 1 . Messerhalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, daB die Haltescheibe (12) 
von einem Auswuchtring (40) umschlossen ist, der 
form- und kraftschliissig mit der Haltescheibe (12) ver- 
bunden ist. 

12. Messerhalterung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Auswuchtring (40) auf einem 
konzentrischen Lochkreis angeordnete Bohrungen (41) 
aufweist. 

13. Messerhalterung nach Anspruch 11 oder 12, da- 
durch. gekennzeichnet, daB der Auswuchtring (40) aus 
einem elastischen Werkstoff gefertigt ist. 

14. Messerhalterung nach einem der Anspriiche 11 bis 
13, dadurch gekennzeichnet, daB Haltescheibe (12), 
Auswuchtring (40) und Halterung (20) eine plane Auf- 
lageflache (A) bilden, auf der die Schneidrnesser (50) 
mit den MesserfuBen (51) formschliissig aufliegen. 

15. Messerhalterung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die MesserfiiBe (51) stimseitig mit 
den Haiterungen (20) biindig abschlieBen. 

16. Messerhalterung nach Anspruch 14 oder 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Auswuchtring (40) seit- 
liche Absatze (47) aufweist^ an denen die MesserfiiBe 
(51) mit Seitenflachen (52) formschliissig anliegen. . 

17. Messerhalterung nach einem der Anspriiche 10 bis 
16, dadurch gekennzeichnet, daB die MesserfiiBe (51) 
stimseitig zumindest einen Fortsatz (58) tragen und 
daB sie mit den Fortsatzen (58) gegenseitig im Eingriff 
stehen. 

18. Messerhalterung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Forts atze (58) jeweils form- 
schliissig an einer Seitenflache (52) eines gegenuberlie- 
genden MesserfuBes (51) anliegen. 

19. Messerhalterung nach einem der Anspriiche 10 bis 
18, dadurch gekennzeichnet, daB die MesserfiiBe (51) 
der Schneidrnesser (50) an die Befestigungs- und Fiih- 
rungselemente (28, 29, 55, 47) angepaBt sind. 
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